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(54) Title: FLAT-ENDED BAG 

(54)Bezeichnung: STANDBEUTEL 

(57) Abstract 

A flat-ended bag made of a heat-scalable or 
heat-weldable plastic film is suitable for containing 
materials in liquid, and/or paste form. It is stable 
even when some of the contents are withdrawn, easy 
to handle and transport, simple to manufacture, and 
requires little storage space when empty: To this end, 
the flat-ended bag has a withdrawal opening (15) in 
the form of a spout (14) made of a plastic film, which 
sits on the lid (I I). 

(57) Zusamroenfassung 

Die Erflndung betrifft einen Standbeutel aus 
einer heissiegelfShigen oder- schweissbaren Kunst- 
stoff-Folie zur Aufnahme von flussigen und/oder pa- 
stosen Mcdien. Um einen derartigen Standbeutel so 
auszubilden, dass er auch bei teilweise entnommenem 
Inhalt eine genugende Slandfestigkeit besitzt, dass er 
einfach zu handhaben und zu transportieren ist und 
der einfach hergestellt und platzsparend im ungefiill- 
ten Zustand gelagert werden kann, sieht die Erfin- 
dung vor, dass der Standbeutel mit einer Entnahme- 
6ffnung (15) versehen ist. die durch eine Tulle (14) 
aus einer Kunststoff-Folie gebildet ist, die sich an das 
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Die Brfindung betrifft einen Standbeutel aus einer heiBsiegelf ahigen 
oder -schweiBbaren Kunststof f-Folie 2ur Aufnahrae von flussigen 
und/oder pastosen Medien rait einer Bntnahraeof f nung , der zwei Seiten- 
wande bildende, lm wesentlichen rechteckige Flachenteile aufweist, 
die an ihren Langskanten miteinander versiegelt sind, wobei zwischen 
den unteren puerkanten ein faltbares, sich zwischen die Seitenwande 
einlegendes, als Standboden dienendes unteres Bodenteil und lm 
Bereich des oberen Endes der Seitenwande ein faltbares, sich 
zwischen die Seitenwande einlegendes, ein Deckenteil bildendes 
Folienelement eingfugt sind. '. 

Standbeutel aus Kunststof f-Folien sind insbesondere als Binweg-Ver- 
packungen fur Getranke bekannt. Ublicherweise handelt es sich hier- 
bei urn spitz zulaufende Verpackungen rait einera Abf ullvoluraen von 
0,2 1. Die verwendeten Folien solcher Ge t rankeverpackungen weisen 
eine dunne Alurainium-Folienschicht auf, die die Verpackung unter 
anderem stabilisiert . In die Unterseite ist ein Standboden einge- 
arbeitet, so daB der Beutel auch nach seinera Offnen auf eine Unter- 
lage aufgestellt werden kann, ohne daB der Beutelinhalt aus der Ent- 
nahnieof fnung herauslauft oder der Beutel urakippt. Die Bntnahrae- 
offnung kann beispielsweise bei solchen Getrankeverpackungen durch 
eine Soll-Durchstichof fnung vorgegeben werden, durch die ein an 
seinem Bnde spitz zuiaufender Strohhalm hindurchgestochen werden 
kann. 

Neben Getranken werden in Folien-Beuteln flussige oder pastose 
Medien, beispielsweise flussige Vaschmittel, eingefullt. Vornehnilich 
werden solche Polien-Beutel als Nachfullpackungen eingesetzt. 
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Um eine erhohte Stabilitat solcher Standbeutel mit einera unteren 
Bodenteil, das zvischen die Seitenvande eingesetzt 1st. zu 
erreichen, wobei bevorzugt solche Standbeutel aus zwei miteinander 
verschwelBten Vandteilen bestehen, ist ein zusatzliches Deckenteil 
cingearbeitet , das ahnlich dera Standboden aufgebaut 1st. 

Bin grundsat.zIiche.r Vor tell der Folien-Beutel kann darin gesehen 
verden, daB sie lm ungefullten Zustand sehr flach zusamraengef alte t 
verden konnen und so nur wenig Platz beanspruchen. Gerade Stand- 
beutel mit einera groBeren Volumen, d.h. mit einera Volumen bis zu 
zwei Litem, verden praktisch nicht fur Pullungen vervendet, die 
portionsweise entnoramen verden, da ein geoffneter Beutel, belspiels- 
veise durch Abschneiden einer oberen Eckkante, nicht ausreichend 
gewahrleistet , daB beira Eindringen von Luft in den Innenraum und 
nach einer teilveisen Bntnahme des Inhaltes eine ausreichende Stand- 
festigkeit verbleibt. 

Aufgabe der Erfindung 1st es, einen Standbeutel anzugeben, der auch 
bei teilveise entnoramenera Inhalt eine genugende Standf est igkeit 
besitzt, der einfach zu handhaben und zu t ranspor t ieren ist, der 
einfach hergestellt und platzsparend im ungefullten Zusatz gelagert 
werden kann. 

Gelost vird diese Aufgabe erf indungsgemaB dadurch, daB die Bntnahme- 
offnung durch eine Tulle aus einer Kunststof f-Folie gebildet ist, 
die sich an das Deckenteil ansetzt. Durch die Vervendung einer Tulle 
am oberen Deckenteil des Standbeutels vird fur den Anvender die 
Kntnahmeof fnung vorgegeben; gleichzeitig bildet eine solche Tulle 
eine AusguBof fnung, uber die der Inhalt entleert verden kann. Eine 
solche Tulle kann in elnfacher Veise aus einer Kunststof f-Folie 
hergestellt und mit dem ebenfalls aus einer Kunststof f-Folie 
bestehenden Deckenteil verschveifit verden. Zum Offnen der Tulle vird 
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das obere Bnde abgeschnitten, wobei durch die Richtung des Schnlttes 
auch gleichzeitig die GroBe der Offnung in der Tulle beeinfluBt 
werden karin. Die Tulle bietet aber auch die htoglichkeit, sie mit 
Hilfe beispielsweise einer Pederklamroer zu verschlieBen; zur 
Brhohung der Dichtigkeit kann die Tulle mehrfach an der Klammer- 
stelle zusaramengef altet werden. 

In einer vorteilhaf ten Ausbildung des Standbeutels besitzt das 
Deckenteil eine mittlere Faltnaht, die sich zwischen den belden 
Siegelnahten der Seitenwande erstreckt. Entlang dieser Paltnaht wird 
die Tulle, bevorzugt in der Mitte der Faltnaht, angesetzt, so daB 
sich die Tulle exakt zwischen der vorderen und der hinteren Selten- 
wand befindet. Das Deckentell sollte hierbei synime tr isch zu der 
Faltnaht verlaufen. Durch eine solche Anordnung der Tulle wird 
infolge der Syrametrie ein sehr stabiler Aufbau erreicht. 

Urn die zur Ausbildung der Tulle erf order lichen Siegelnahte einer- 
seits in Hinblick auf einen platzsparenden Aufbau im zusainnien- 
gefalteten Zustand und andererseits Ira Hinblick auf eine gleich- 
maBige Zugver teilung in einer Ebene bzw. einer Linie auszur ichten , 
werden das Deckenteil und die Tulle aus zwei Pollen erstellt, wobei 
jede Polie eine Seitenflache des Deckenteiles und eine Seitenflache 
der Tulle bildet. Die Zuschnitte dieser Folien werden dann entlang 
der Kanten, die die Faltnaht bildet und entlang der seitlichen 
Kanten der Tulle miteinander versiegelt. Die obere Kante, die bevor- 
zugt die Entnahmeoffnung der Tulle bildet, kann ebenfalls versiegelt 
werden; sie kann aber auch vorteilhaft dadurch erhalten werden, daB 
die beiden Folienteile an dieser Entnahmekante miteinander verbunden 
sind, d.h. daB die beiden Seitenteile aus einer einzigen Polie 
gebildet entlang dieser Entnahmekante gefaltet sind. Bine solche 
Entnahmekante hat zusatzlich den Vorteil, daB beim CJffnen des Stand- 
beutels nur ein schmaler Streifen dieser Kante entfernt, d.h. 
abgeschnitten werden muB. 
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Zur Serienherstellung des Standbeutels kann die Tulle als 
gesondertes Folientell gefertigt und in das Deckenteil eihgesiegelt 
werden. Auf diese Veise konnen fur einen In seinen Zuschnitten 
vorgefertigten Standbeutel, je nach Brfordernis, verschiedene Tullen 
eingesetzt werden. Solche Tullen konnen entsprechend dera Inhalt des 
Standbeutels sehr schraal und lang oder aber sehr kurz und breit, 
etwa in Form eines Trapezes , verlaufen. 

Insbesondere dann, wenn die die Bntnahmeof fnung bildende Kante der 
Tulle eine Siegelnaht aufweist, ist eine raarkierte Trennlinie von 
Vorteil, so daB der Anwender zum Offnen des Standbeutels die Tulle 
entlang dieser Trennlinie kappen kann. Die Tulle sollte in elner 
Lange ausgefuhrt werden derart, daB sie uber die oberen Enden der 
Seitenwande vorstehen, so daB die Tulle gut zuganglich und eine 
Bntnahrae des Inhaltes des Standbeutels problemlos raoglich ist. 

In einer bevorzugten Ausf uhrungsf onn entspricht die Tulle eines • 
gefiillten Standbeutels einem Kegelsturapf. 

Zur leichten Handhabung des standbeutels sind Grif fof fnungen 
vorgesehen, die in uber das Deckenteil hinaus verl.angert vorstehende 
Seitenwande gebildet werden. Diese Grif fof fnungen, beispielsweise In 
einer leicht herzustellenden Ausfuhrung in Porm von gestanzten 
Schlitzen, sind oberhalb des Deckenteiles leicht zuganglich. Die 
Tulle sollte auch hier eine uber die oberen Kanten der verlangerten 
Seitenwande hinausreichende Lange aufweisen. Zur einfachen Herstel- 
lung der beiden Grif fof fnungen werden diese in den beiden Seiten- 
wande bei zusammengef altetem Beutel deckungsgleich gestanzt, so da8 
sie bei gefulltem Beutel direkt gegenuberliegen. Zur gleichmaBigen 
Verteilung der Zugkrafte im Bereich der Grif fof fnugen auf die 
Seitenwande verlaufen diese etwa parallel zu der Decken-Siegelnaht 
zwischen den Seitenf lachen und dem Deckenteil- 
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Der Standbeutel einschlleBllch der Tulle wlrd eus vorgef er t lgten. 
heiBsiegelfahigen Flachentellen gefertigt. bevorzugt aus elner 
zwelschichten Verbund-Folie. Ausgezeichnete Elgenschaf ten werden 
durch elne zura Innenraum gerlchtete Folie aus Polyethylen und elner 
die AuBenhaut blldenden Polyester-Folle errelcht. Die Vervendung 
elner Polyethy len-Folle in Form elner Coextruslons-Folle - hierbei 
handelt es slch um elne mehrschichtige Folie - bletet den Vortell. 
daB die Folie, die die innenwand des Standbeutels blldet. 
entsprechend der Vervendung des Standbeutels und den gegebenen 
Anforderungen angepaBt werden kann. Bo kann beispielswe ise die zu 
siegelnde Seite der Folie besonders siegelf reundlich ausgestaltet 
werden; ferner laBt slch rait einer solchen Coextrusions-Folie unter 
Anderung der Zusararoensetzung elne hohere Steiflgkelt erzlelen. Die 
Dicke der nach auBen gerichteten Polyester-Folle betragt mindestens 
10 urn. bevorzugt 12 / ura. wahrend die nach innen gerlchtete 
Polyethlen-Folie Oder Coextrus ions- Folie eine Dicke von 80 bis 
200 um. bevorzugt elne Dicke von 100 / um bis 150 / ura. haben 
sollte. Um in den Standbeutel auch losungsraittelhaltige oder 
migrationserapfinliche Produkte einfullen zu konnen. wlrd zwlschen 
die einzelnen Folienschlchten. bevorzugt im AnschluB an die nach 
innen gerlchtete Folie, elne als Sperr- schicht wlrkende dunne 
AluroiniumEolie eingefugt, die je nach GroBe des Stand- beutels eine 
Dicke zwlschen 8 / um und 15 / ura haben sollte. Eine solche 
Alumlniumschicht verhindert beispielsweise den Austritt von 
Losungsraittel durch die Vande des Beutels oder hinsichtlich 
migrationsempfindlichen Produkten das Blndrlngen von Sauerstoff in 
den Beutel und damit in das Produkt. 

Damit eine mogllchst groBe standfestigkeit des Beutels erhalten 
wlrd, 1st es vortellhaft, daB der B«utel im gefullten lustand eine 
nahezu zylinderfonnige Form annlmmt. Urn dies zu erreichen, werden 
die belden Seitenwande rechteckig ausgefuhrt und an den Langsseiten 
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miteinander versiegelt. Das Bodenteil und das Deckenteil haben 
hlerbel einen annahernd kreisf onnigen Zuschnltt; Bodenteil und 
Deckenteil sind an den Seitenwanden am zusammengef alteten Beutel 
entlang einer halbkreisformigen Siegelnaht angesiegelt. Abweichend 
von einer solchen rechteckigen Form der Seitenwande bzw. der 
2ylindrischen Form des gefiillten Standbeutels konnen die Seitenwande 
zura oberen Deckenteil hin geringfugig konisch zulaufen, so daB der 
gefiillte Standbeutel einen Kegelstumpf bildet. Ura die Tulle gut 
erreichen zu konnen, sollte diese nach Moglichkeit am hochsten Punkt 
des stehenden, gefullten Beutels liegen. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird nachfolgend anhand der 
Zeichnung naher erlautert. In der Zeichnung zeigt 

Figur 1 einen gefullten Standbeutel in einer perspekt ivischen 
Ansicht, 

Figur 2 einen dera Standbeutel nach Figur 1 ahnlichen Beutel in 
entleerter, zusamraengef al te ter Form, 

Figur 3 einen Langsschnitt durch den Standbeutel nach Figur 1 

entlang einer Schnit tlinie , vie sie in Figur 2 durch die 
schnittlinie III'-IIl' angegeben ist, 

Figur 4 den Folien-Zuschnitt einer die Entnahmeof f nung bildenden 
Tulle und 

Figur 5 einen Schnitt durch die Kunststof f-Folie, aus der der 
Standbeutel gefertigt ist. 

Vie insbesondere die Figuren 1 und 3 zeigen, weist der Standbeutel 
zvei Seitenwande 1 auf , die am lhren senkrecht verlaufenden Langs- 
kanten 2 heiB versiegelt sind, so daB jeweils eine slegel- oder 
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SchweiBnaht 3 entsteht. Entlang der unteren puerkanten 4 1st ein als 
Standboden dienendes unteres Bodenteil 5 eingesetzt, das Ira 
Zuschnitt kreis- oder ellipsenf orralg 1st, wie gut in Pigur 2 an der 
Boden-Siegelnaht 6 2u erkennen 1st. Das Bodenteil 5 und die Seiten- 
wande 1 sind uber den gesamten Bereich zwischen der unteren puer- 
kante 4 und der Boden-Siegelnaht 6 flachig verschweiBt oder ver- 
siegelt, so da8 durch diese doppelte Kunsts tof f-Folie in diesera 
unteren Bereich eine verstarkte Beutelwand erhalten wird. 

Ira gefullten Zustand hangt das untere Bodenteil 5, zumindest in 
seinem mittleren Bereich, nach unten durch, wie in Figur 3 durch die 
unterbrochene Linie 7 angedeutet 1st, Durch das nach unten durch- 
hangende Bodenteil 5 sowie die unteren, verstarkten Querkanten 4 
wird eine ausgezeichnete Standf est igkeit des Standbeutels erzielt. 

Alle Zuschnitte, aus denen der Standbeutel gebildet ist, bestehen 
aus einer zweischicht igen Kunststbf f-Folie , wie sie in Figur 5 im 
Schnitt gezeigt ist. Die nach auBen gerichtete Folie 8, die die 
AuBenhaut bildet, ist eine Polyester-Polie mit einer Dicke von 
12 / um, wahrend es sich bei der nach innen zum Innenraum 9 des 
Standbeutels zeigenden, die Innenhaut bildenden Folie 10 ura eine als 
Coextrusions-Folie gefertigte Polyethylen-Folie handelt. Eine solche 
Coextrusions-Folie ist in mehreren Schichten aufgebaut und kann, 
entsprechend den Anforderungen, in ihrem Schichtauf bau bei der 
Bxtrusion variiert und den spezifischen Anforderungen entsprechend 
eingestellt werden. Die Folie 10 besitzt eine Dicke von 150 / um, 
wobei die angegebenen Foliendicken fur einen Standbeutel mit einem 
Pullinhalt von etwa 1 bis 1,5 Liter, maximal von 2 Litem, gelten. 
Zwischen der die AuBenhaut bildenden Folie 8 und der die Innenhaut 
bildenden Folie 10 ist eine als Sperrschicht wirkende dunne 
Aluminiumfolie 10 f eingefugt, die je nach GroBe des Standbeutels 
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eine Dicke zwischen 8 ^um und 15 ^um besitzt. Bine solche 
Aluniiniumschicht verhindert beispielsweise den Austritt von 
Losungsrait tel durch die Vande des Beutels oder hinsichtlich 
migrationserapf indlichen Produkten das Eindringen von Sauerstoff in 
den Beutel und damit in das Produkt. 

Der Standbeutel mit annahernd zy linderf orraiger AuBenkontur besitzt 
Ira oberen Bereich der Seitenwande 1 ein eingesiegel tes Decken- 
teil 11, das im Zuschnitt dera Bodenteil 5 entspricht. 1m Gegensatz 
zum Bodenteil 5 beschreibt die dera Deckenteil 11 zugeordnete 
Decken-Siegelnaht 12 eine Kreisbahn mit nach unten gerichteter 
Offnung. d.h. sie verlauft entgegengesetzt zu der Siegelnaht 6 des 
Bodenteiles 5. Sowohl das Bodenteil 5 als auch das Deckenteil 11 
besitzen eine Paltnaht 13, die in Figur 2 angedeutet sind und die 
sich zwischen den Siegelnahten 3 der Seitenwande 1 erstrecken. 

Bntlang der oberen Paltnaht 13 ist eine Tulle 14 angesetzt, die an 
ihrera Ende eine Entnahroeof f nung 15 bildet. Diese Tulle 14 lauft iro 
Zuschnitt, wie Figur 2 zeigt, zu ihrero Ende hin konisch zu, so daB 
nach dem Offnen dieser Tulle entlang einer als Markierung dienenden 
Trennlinie 16 ein kleiner Of fnungsquerschnit t frei wird. Die 
Tulle 14 besitzt eine Lange derart, daB sie uber die oberen Quer- 
kanten 17 der Seitenwande 1 vorsteht und somit gut zuganglich ist. 
Die Tulle 14 ist zusamraen mit dem oberen Deckenteil 11, das entlang 
der Trennlinie 16 in zwei Half ten unterteilt ist, aus einem 
Zuschnitt zusaranengesetzt, wie die Figur 4 verdeutlicht . Das obere 
Deckenteil 11 besteht hierbei aus zwei rechteckigen Flachenteilen, 
deren Breite der Breite der Seitenwande 1 entspricht. An die eine 
Langskante dieser rechteckigen Folienteile sind trapezfonnige 
Flachen mittig ausgerichtet angesetzt. die mit ihrem schmalen Ende 
spiegelbildlich aneinanderstoBen; die Faltlinie IB bildet die 
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Kante 18 am Bnde der Tulle des zusararoengef ugten Standbeutels nach 
Figur 2. Mil elnero solchen Zuschnltt 1st keine Slegelnaht am Bnde 
der Tulle 14. das die Bntnahroeof fnung 15 blldet, er forder llch. Die 
Bereiche der Siegelnahte der Tulle 14 und des Deckentelles 11 slnd 
durch die Randbereiche 19 angedeutet. 

Die Seitenwande 1 sind uber das Deckenteil 11 hinaus nach oben ver- 
langert, so daB ein ausreichender Abschnitt der Seitenwande ver- 
bleibt, ura Griffoffnungen 20 einzustanzen . fie Gr i f fof f nungen 20 in 
den beiden Seitenwanden 1 liegen bei dem zusammengef alteten Stand- 
beutel. vie inn die Figur 2 zeigt, deckungsgleich ubereinander . so 
daB sie in einera Stanzvorgang ausgefuhrt werden konnen. Vahrend die 
Griffoffnungen 20 in dem Standbeutel. vie inn die Pigur 2 zeigt. die 
die Form von horizontal verlaufenden Langlochern haben, sind die 
Griffoffnungen 20 des Standbeutels nach Figur 1 nur als Schlitze 
vorhanden. vobei die durch die Schlitze begrenzten Flachen beim 
Tragen des Standbeutels zur Seite geschoben werden. Die Griff- 
offnungen 20 sind in ihrer Kruramung dem Verlauf der 
Decken-Siegelnaht 12 angenahert. Ruch die oberen zwischen der 
Decken-Siegelnaht 12 und der oberen Querkante 17 befindlichen 
Folienteile konnen doppelt ausgefuhrt sein. vobei die Flachenteile 
durch die Seitenwande 1 und nach oben geklappte Rbschnitte, die 
sich an die Seiten des Deckenteiles 11 iJn Zuschnitt anschlieBeh. 
erhalten werden. so daB auch diese Bereiche. in denen sich die 
Griffoffnungen 20 befinden. verstarkt sind. 
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Schutzanspruche 

1. Standbeutel aus einer heifisiegelf ahigen oder -schweiBbaren 
Kunststof f -Polie zur Aufnahrae von flussigen und/oder pastosen 
Medien rait einer Rntnahraeof fnung, der zwei Seitenwande 
bildende, Ijd wesentlichen rechteckige Flachenteile aufweist, 
die an ihren Langskanten miteinander versiegelt sind, wobei 
zwischen den unteren puerkanten ein faltbares, sich zwischen 
die Seitenwande einlegendes, als Standboden dienendes unteres 
Bodenteil und Ira Bereich des oberen Bndes der Seitenwande ein 
faltbares, sich zwischen die Seitenwande einlegendes, ein 
Deckenteil bildendes Folieneleraent eingfugt sind, dadurch 
gekennzeichnet , daB die Bntnahraeof f nung (15) durch eine 

Tulle (14) aus einer Kunststof f-Folie gebildet ist, die sich an 
das Deckenteil (11) ansetzt. 

2. Standbeutel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das • 
. Deckenteil (11) eine raittlere Faltnaht (13) aufweist, die sich 

zwischen den beiden Siegelnahten (3) der Seitenwande (1) 
erstreckt, wobei entlang dieser Faltnaht (13) die Tulle (14) 
angesetzt ist, 

3. Standbeutel nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Deckenteil (11) und die Tulle (14) aus zwei Folien gebildet 
sind, wobei jede Folie eine Seitenflache des Deckenteiles (11) 
und eine Seitenflache der Tulle (14) bildet und die Folien 
entlang der Faltnaht (13) und entlang den Kanten der Tulle (14) 
miteinander versiegelt sind. 

4. Standbeutel nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB die 
die Tulle (14) bildenden Polienteile an der die Rntnahmeof fnung 
(15) bildenden Xante (18) miteinander einstuckig verbunden sind. 
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>. standbeutel nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet , daB die 
Tulle (14) als gesondertes Folienteil geblldet und in das 
Deckenteil (11) eingesiegelt 1st. 

6. standbeutel nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet , daB das 
die Tulle (14) bildende Folienteil aus zvei gleichen Teilen 
besteht, die iro Bereich der die Entnahmeof f nung (15) bildenden 
Kante (18) eine Verbindung aufweisen. 

7. standbeutel nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB an der die Entnahmeof f nung (15) bildenden Kante 
der Tulle (14) eine Trennlinie (16) markiert ist. 

B. Standbeutel nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Tulle (14) eine Lange aufweist derart, daB 
sie uber die oberen Querkanten (17) der Seitenwande (1) 
vorsteht . 

9. standbeutel nach einera der . Anspruche 1 bis 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Tulle (14) einen Kegelstumpf bildet. 

10. Standbeutel nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Seitenwande (1) uber das Deckenteil (11) 
hinaus verlangert sind, wobei in diesenr verlangerten Bereich 
Griffoffnungen (20) ausgebildet sind. 

11. Standbeutel nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Griffoffnungen (20) durch gestanzte Schlitze gebildet sind. 

12. Standbeutel nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Griffoffnungen (20) in den Seitenvanden (1) deckungs- 
gleich ausgefuhrt sind. 
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13. Standbeutel nach elnem der Anspruche 10 bis 12. dadurch gekenn- 
zelchnet. daB die Grif fof fnungen (20) etwa parallel zu der 
Verblndungsllnle (12) zvischen den Seitenwanden und dera Decken- 
tell verlaufen. 

14. Standbeutel nach elnem der Anspruche 1 bis 13, dadurch gekenn- 
zelchnet, daB die Kunststof f-Polle eine zweischicht ige 
Verbund-Polie (8, 10) ist. 

15. Standbeutel nach Anspruche 14. dadurch gekennzelchnet, daB die 
zum Innenraum (9) gerichtete Polie (10) eine Polyethylen-Polie 
1st. 

16. Standbeutel nach Anpruch 14 oder 15 dadurch gekennzelchnet, daB 
die nach auBen gerichtete, die AuBenhaut bildende Polie (8) 
eine Polyester-Polie ist. 

17. standbeutel nach Anspruch 15, dadurch gekennzelchnet, daB die 
Polyethylen-Polie eine Coextrusions-Polie 1st. 

18. Standbeutel nach elnem der Anspruche 11 bis 17, dadurch gekenn- 
zelchnet, daB die nach auBen gerichtete Polie (8) eine Dicke 
von mlndestens 10 ^um aufwelst. 

19. Standbeutel nach Anspruch 18, dadurch gekennzelchnet, daB die 
Dicke der nach auBen gerlchteten Polie (8) 12 / um betragt. 

20. standbeutel nach elnem der Anspruche 14 bis 19, dadurch gekenn- 
zelchnet, daB die nach lnnen gerichtete Polie (10) eine Dicke 
von 80 urn bis 200 .ura aufwelst. 
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21. Standbeutel nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet , daB die 
Dicke der nach innen gerichteten Polie (10) 100 / um bis 

150 ^ura betragt. 

22. Standbeutel nach einera der Anspruche 1 bis 21, dadurch gekenn- 
zeichnet; daB das Bodenteil (5) und das Deckenteil (11) einen 
annahernd kreisf orroigen Zuschnitt aufweisen und derart mlt den 
Seitenwanden (1) verbunden sind, daB der gefiillte Beutel einen 
Zylinder bildet. 

23. standbeutel nach einem der Anspruche 14 bis 22, dadurch 
gekennzeichnet . daB zwischen den Schichten der 

Verbund-Folie (9, 10) eine Aluminiumf olie (10') angeordnet 1st. 

24. Standbeutel nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet , daB die 
Aluminiumfolie (10') eine Dicke zwischen 8 ^uni und 15 ^utd 
aufweist . 



